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Krigtidllchen zuriickzufiihren ist. Ober die Herkuunft und die
Entstehung dieses kristallisierten Kohlenstoffs sind eine Reihe
von Ilypothesen aufgestellt worden. Man glaubte bisher, dal
die glinzende Kohlenstofimodifikation durch die Zersetzungs-
wiirme des Methans entsteht und die nicht glinzende Kohlen-
stofform bei Zersetzung des Athylens gebildet wird. Vortr. hat
gemeinsam mit W. .. Wood diese Frage niiher gepriift und
kounte feststellen, dall diese Ansicht falsch ist. Sowohl Methan
als Athylen konnen, je nach der Natur der Winde, an denen
das Gas vorbeistreicht, und je unach der Temperatur und der
Stromungsgeschwindigkeit des Gases sowohl die glénzende
harte wie die matte weiche Kohlenstoffmmodifikation geben,
daneben noch eine dritte intermediére Form. Xthylen gibt bei
der Zersetzungstemperatur von 760 die glinzende Modifi-
kation, Methan bei dieser Temperatur gar keinen Kohlenstolf.
Die Reaktionsfiihigkeit der Kohlenstoffmodifikationen kann
durch die Reduktionsgeschwindigkeit fiir Kohlensdure bei
1000° angegeben werden. Die durch Zersetzung von Methan
und Athylen erhaltenen Kohlenstoffvarietiten zeigen fast die
gleiche Reduktionsgeschwindigkeit, die viel geringer ist als die
des natiirlichen oder kiinstlichen Graphits.

E. C. Evans, London: ,Wahl des Hochofenkokses.”

J. Sainte Claire-Deville: ,Einfihrung der Tief-
lemperalurverkokuny in den Kokereien und Gasanstallen.”

Bei den Tieftemperaturverfahren mufl eine bestimmte
Kohlenmenge mit dem moglichst kleinen (alorienaufwand auf
eine eng begrenzte Temperatur (475—600°) gebracht werden,
bei einem Unlerschreiten der Temperafur ist die Auswertung
der Kohle zu gering, bei einem Uberschreiten der Temperatur
besteht die Gefahr der Zersetzung der Destillationsprodukte.
Dies fiithrte zur Ausbildung zweier Arbeitsweisen, 1. Innere
Heizung durch einen Strom von inerten, auf 500 oder 600"
erhitzten Gasen oder Dampfen, 2. Aullenheizung in Kipp- oder
Schiitteléfen, in denen die Masse stidndig bewegt und homo-
genisiert wird. Das erste Verfahren ist nur fiir Kohlen von
gewisser StiickgroBe anwendbar, das zweite flir Feinkohlen.
Die meisten Verbindungen des Urteers sind mehr oder weniger
leicht zersetzlich, man mufl daher vermeiden, den Teer lingere
Zeit iiber 300° zu erhitzen. Bemerkenswert ist die Art, in
der das Wasser sich in den Urteeren findel. 1ei der Konden-
sation erhiilt man eine betréichtliche Menge von Wasser, das
aus der Gesamtmenge des hygroskopisch gebundenen Wassers,
des absorbierten und chemisch gebundenen Wassers besteht.
Letzteres betriigt etwa 50 Liter je Toune Kohle. Dieses Wasser
wird nur langsam abgegeben und ist schwer vollstindig zu
entfernen. Die direkte Erhitzung der Teere und lingeres Er-
wirmen ilber 300° ist zu vermeiden, da soust die Zersetzung,
insbesondere der Schmierdle, beginnt. Die Fraktionierung
héingt von der Marktlage ab. Iin allgemeinen wird man so
vorgehen, dafl man zuniichst den Teer enthydriert, wobei die
Leichtble gleichzeitig gewonnen werden. Das wird am besten
durch Erhitzen mit einem inerten Gasstrom von 120° erreicht.
Die so erhaltene Fraktion enthélt nur wenig Phenole. Hierauf
wird man den Teer mit iiberhitztem Dampf behandeln, und
zwar empfiehlt es sich, danach zu streben, eine phenolreiche
Fraktion zu erhalten, die ohne weitere Raffinierung als Roh-
kreosot fiir die Holzimpriignierung Verwendung finden kann.
Die zwischen 150—215° iibergehende Fraktion kann als tech-
nisches Losungsmittel Verwendung finden. Oberhalb der
Kreosotfraktion, also iiber 270°, empfiehlt es sich, im Vakuum
zu destillieren, man erhilt zunéchst eine nicht viscdse pheno-
lische Fraktion, die als Dieseldl verwendet werden kann, dann
kommen Fraktionen, die Schmierdle und etwas Paraffin liefern.
Der Riickstand, das Tieftemperaturpech, kanun als Bindemittel
verwendet werden. Zum Schluf erortert Vortr. die Benzol-
gewinnung aus den Tieftemperaturgasen und die Aufarbeitung
der (Giasoline, deren Raffinierung sehr schwierig ist. Am
besten wiire es, die Schwefelsiurebehandlung ganz zu ver-
lassen und wie in Deutschland fiir Motorbenzol zwei aufein-
anderfolgende Ralfinierungen mit folgender Rektifikation an-
ruwenden. Nach der Entélung kdnnen die Gase einer Kom-
pression unterworfen werden, um die leicht kondensierbaren
schweren D#mpfe, Propan, Butan, Propylen und Butylen zu
entfernen, die als Motorentreibstoft verwendet werden kdnnten.

David Brownlie, England: ,Der gegenwirtige Stand
der Tieftemperaturverfahren [ir Kohle und Braunkohle in den
verschiedenen Lindern.*

Versammlungsberichle

David Brownlie, England: ,Der gegenwdrtige Stand
der Tieflemperaturbehandiung der Olschiefer (Schiste) in den
verschiedenen Lindern.

André Kling und Daniel Fiorentin, Paris: ,Das
Problem der Tieftemperaturdestillation der Steinkohle und der
Verwendung des Halbkokses."

J.Arnoul de Grey: ,Die Tieftemperaturdestiliation.”

Ch.Berthelot, Paris: ,,Der gegenwdrtige lechnische Stand
der Tieftemperaturdestillation von Sleinkohle und Braunkohle."

Bis vor kurzem hat man die Frage der Tieflemperatur-
destillation fast ausschliellich vom Standpunkt der (iewinnung
der Teere behandelt. Vortr. verweist auf die Arbeit von
Siogler, wonach eine Wertsteigerung des Halbkokses um
5% einer Wertsteigerung des Teers um 50% gleichkommt. Der
kleinstiickige oder pulverige Halbkoks sus Braunkohle und
Steinkohle mit hohem Gehalt an fliichtigen Bestandteilen kann
filr Hausbrandzwecke dienen oder zur Wassergaserzeugung in
tirofivergasern. In den elektrischen GroSkraftwerken, die tig-
lich bis 1000 t fetter Kohle verbrennen, kdnnen durch die Ver-
kokung bei 500° bis zu 60 t Urteer, 6 t Ol gewonnen werden.
Der Halbkoks kanu weiter Verwendung finden zum Ver-
schneiden der fiir Hochofenzwecke nicht geeigneten Kohlen-
sorten, wie dies im Saargebiet und Schlesien durchgefiihrt
wird. Durch Brikettierung des pulverférmigen Halbkokses mit
dem durch Oxydation an der Luft aus dem Urteer entstehenden
Pech und Verkokung dieses Agglomerats erhiilt man e€inen
kiinstlichen Anthrazit mit 40% fliichtigen Bestandteilen. Fiir
den Urteer sind drei Ausnutzungsméglichkeiten gegeben:
1. Destillation; die besten Erfolge gibt hier die Wasserdampf-
destillation. 2. Oxydation. Durch Erhitzen des Urteers auf
200°, Einwirkung von Luft bei dieser Temperatur, erhéilt man
etwa 50% Ole und 50% eines fiir die Brikettierung des Halb-
kokses brauchbaren Pechs. 3. Hydrierung. Durch Hydrierung
des Urteers in Gegenwart von Katalysatoren kann man Benzol
erhalten. Die bei der Halbverkokung von 1 t bituminbser
Steinkohle erhaltenen 70 cbm Gas von 7000 WE. kdnnen fiir
Automobilmotoren verwendet werden, nachdem sie unter
einem Druck von 200 kg/cm aufbewahrt werden.

André Léauté: ,Die Tieltemperatlurdestiliation,
besondere der Flammkohle.“

Vortr. berichtet ilber eine Reihe von Versuchen, die in
den Jahren 1925/26 mit Flammkohlen durchgefithrt wurden,
unt die besten Bedingungen zur Erzielung des kiinstlichen
Anthrazits festzustellen. Von ausschlaggebender Bedeutung ist
die Wahl des Bindemittels.

P. WeiBl und N. Beaugrand:
rauchlosen Brennsloffs.”

Es werden die Laboratoriums- und Betriebsversuche be-
schrieben, die von der (Gesellschalt Vicoigne, Noeux et Drocourt
durchgefiihrt wurden, um einen rauchlosen Brennstoff zu er-
zeugen.

Dr. Paul Dvorkovitz,
Tieftemperaturdestillation.*
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wHerslellung eines

London: ,Verfahren fir die

Gaslirmige Brennstofle, Vergaser.
Vorsitzender: A. Baril
A. Baril: ,Uber die Gewinnung von carburierliem
Wassergas.

Vortr. berichtet iiber Versuche, die in der (asanstalt von
Gennevilliers durchgefiihrt wurden; es wurde hierbei das
Gasdl zundchst allein, dann in Gegenwart von Wassergas
gekrackt. Beim Kracken von Gasél allein zeigte sich, dafl das
Kracken bei 500° beginnt. Die Gasausbeute steigt, wenn die
Kracktemperatur von 500 auf 900° steigt, aber der Heizwert
des Gases sinkt mit steigender Kracktemperatur. Die ther-
mische Ausbeute wiichst zwischen 550 und 650°, zwischen 650
und 900 ist sie 55—60%. Mit steigender Kracktemperatur
nimmt der Benzolgehalt bis zu 900° zu, der Gehalt an Toluol
und an den Xylolen nimmt ab. Die Naphthalinmenge zeigt
bei etwa 750° ein Maximum. Das Kracken von Gasdl in
Gegenwart von Blaugas flihrte zu dem Ergebnis, da8 die ther-
mische Ausbeute verbessert wird. Die beste Ausbeute an Gas
wird erzielt, wenn der Carburator auf der Temperatur zwischen
650 und 900° gehalten wird, die Naphthalinausbeute ist bei
750° am gréfiten. Um im Betrieb die besten Gasausbeuten mit
geringen1 Naphthalingehalt zu erbalten, muB8 man die Krack-
temperatur zwischen 650 und 700° halten.





