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Kristallcheu zuriickzul'tihren ist. Uber die  Ilerkuuft und die 
Entstehung dieses kristallisierten Kohlenstofls sind eine lieihe 
von llypolheseri aufgestellt worden. Man glaubte bisher, dnW 
die gliiuzeude Kohlenstoffniodifikutiou durch die Zersetzungs- 
wiirmo des Methans entstehl und die iiicht gliinzende Kohleii- 
stofform bei Zersetzung des Athylens gebildet wird. Vortr. hat 
geiiieinsaiii mit W. L. W o o d  diese Frage niiher gepriift uud 
koiinto leststellen, daU diese Aiisicht falsch ist. Sowohl Methan 
als dthyleii konuen, je nacli der Natur der W h d e ,  an deiieii 
das tias vorbeistreicht, und je  iiacli der 'I'eniperalur und der 
Striiiiiungsgeschwindigkeit des Gases sowohl die gliinzende 
harte wie die  uiatte weirhe Kohlenstoffniodifikation gebee, 
claiieben noch eine dritte iiiteriiiediare Form Xthylen gibt bei 
tler Zersetzungslemperatur von 560" die gliinzeiide Modili- 
katioii, Methan bei dieser Teiiiperiitur gar keiuen Kohleiistoft'. 
Die Henktionsfiihigkeit der Kohlenstoffniodifikationen kttiiii 
durch d ie  Reduktionsgeschwindigkeit fiir Kohlensiiure bei 
tooOD angegeben werden. Die durch Zersetzung von Methun 
und Xthylen erhaltenen Kohlenstoffvarietiiten zeigen fast die 
gleiche Reduktionsgeschwindigkeit, die  vie1 geringer ist als die 
( I P S  naturliehen oder kilnstlichen Graphits. 

E. C. E v a 11 s , London: ,,Wuhl des  Hocltolenkokwes." 
.I. S a i n I e c' 1 a i r e - I) e v i 1 1  e : ,,E;it@ihrung der  l ' ie/-  

lrtt,~ercrluruerk,,t;un!/ in detr Kokeraietr und Gusanslnllen." 
Bei deli 'Tiefteiiipernturverfahreii iiiuU eiiie bestiiiinite 

Kohlenmengo init deni moglichst kleincii ('alorienaufwand auf 
eine eng begrenzte Temperatur (475- 6WC) gebracht werdeii, 
bei eineei Untersrhreiten der 'l'eniperalur ist die Auswertung 
der Kohle zu gering, bei eiiierii Oberschreiten cler 'remperalur 
besleht die Ciefnlir der Zersetziing der Destillationsprodukte. 
Dies fiihrte zur Ausbilduny zweier Arbeitsweisen, 1. Innere 
Heizung durch einen Strom vou iiierten, auf 500 oder 600" 
erhitzten Gasen oder Diinipfen, 2. AuUenheizung in Kipp- oder 
Schtittelofen, in denen die Masse slikndig bewegt uiid honio- 
genisiert wird. Das erste Verfahreii is1 iiur fiir Kohlen voii 

gewisser StilckgroBe auwendbar, dns zweite fiir Feinkohlen. 
Die meisten Verbindungen des Urteers sind mehr oder weniger 
leicht zersetzlirh, uian mu0 daher veririeiden, deu 'I'eer langere 
Zeit ilber 3ooO zu erhitzen. Beiiierkenswert ist die Art, iii 
der das Wusser sich in den Urteereii fiiidet. I3ei der Kondeii- 
sation erhltlt man eine betriichtliche Menge voii Wasser, das 
BUS der Gesamtmenge des hygroskopisch gebundenen Wassers, 
des absorbierten und cheniisch gebunderien Wnssers besteht. 
Letzteres betrlgt etwa 50 Liter je  Toiine Kohle. Dieses Wasser 
wird nur langsam abgegeben und is1 schwer vollstandig zu 
entfernen. Die direkte Erhitzuiig der Teere uiid langeres Er- 
warnien ilber 3 W  ist zu venneiden, da soust die Zersetzuug, 
insbesondere der Schmierole, beginnl. Die Fraktionierung 
hlngt von der Marktlage ab. Iin nllgenieiiren wircl inan so 
vorgehen, daU uian zunachst den Teer euthydriert, wobei die 
Leichtble gleichzeitig gewonnen werden. Das wird an1 besteii 
durch Erhitzen mil einem inerten (;asstroin VOII 1'200 erreicht. 
Die so erhaltene Fraktion enthiilt nur wenig Phenole. Hierauf 
wird man den Teer niit iiberhitztem Dampf behandeln, uiid 
zwar enipfiehlt es sich, danach zu streben, eine phenolreiche 
Praktion zu erhalten, die  ohne weilere Haffinieruiig uls Roh- 
kreosot fur die Holzin~priignierung Verwendung finder1 kaiin. 
Die zwischen 150-2150 iibergehende Frnktiou kann als tech- 
riisrhes Liieungsmitlel Verwendung finden. Oberhalb der 
Kreosotfraktion, also tiber 2700, empfiehlt es sich, im Vakuiini 
zu destillieree, inan erhlilt zuriiichst eiue nicht viscose pheiio- 
lische Fraktion, die als Diesel61 verwendet werden kann, darin 
konimen Fraklionen, die Schmierole uiid etwas Pariiffin lieferii. 
Der Ruckstand, das Tiefternpernturpech, kann als Biiideiniltel 
verwendet werdeii. Zuin SchluR eriirtert Vortr. die Renzol- 
gewinnung aus den Tiefte~iiperaturguseii urid die Aufarbeituiig 
der Gasoline, tleren Raffinierung sehr schwierig ist. A m  
besteii wiire ew, die Schwefelsiiurebehnndlung ganz zu ver- 
IiisseIl uiitl wie in Deutsrhlaiid fiir Mot.orbenzol zwei aufein- 
iiiiderfolgende Raffinierungen niit folgender Rektifikation an- 
zuweiiden. Nuch der Entolung konnen die Gase einer Koni- 
pression uiiterworfen werden, uni die leicht kondensierbareii 
srhweren Diinipfe, Propan, Butan, Propylen und nutylen zu 
riitfernen, die nls Moloreiitreibstoff verwendet werden kbnnten. 

David R r o w 11 I i e , England: ,Jer !/e!qenwiirlige Slirntl 
der  ~'ieffetnpernlurverfahren filr Kohle und Brnunkohle in den 
ocrachiedensn Landern." 

- 
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David S r o w ii I i e , England: ,,Der gegrnwiirlige &and 
der l'ieflem~ernlurbehut~dlung der iilscliieler (Schisle) in den 
rrrsckirdenen Iiindern." 

Andrd K l i  i i  g uiid Daniel F l o r e n  t i n ,  Paris: ,,Das 
Problem der l ' i e~lem~crulurdes l i l la l ion  der Sleinkohle und der  
I'ericendung des Ilalbkokses." 

J. A r 11 o u I d e ti r e y : ,,Uie Il'ieflemperalurdeslillafion." 
('h. I3 0 I' t h e  1 o 1, Paris: ,,Der gegenwiirlige lechnische Sland 

tler 'I ie~lrm~ertclurdrali l l tr l ion iw i i  Sleinkohle und Brarrnkolile." 
Sis vor kurzeni hat iiinii die Frage der liefteiiiperatur- 

destillation fast aussrhlieUlich voni Standpunkt der (iewinnuug 
der Teere behandell. Vorlr. verweist auf die Arbeit von 
S i o g I e r , woiiiicli eine Wertsteigerung des Halbkoksev uiii 
5% einer Werlsteigeruiig des Teers uiii 50% gteichkoniml. Der 
kleinsturkige oder pulverige Iialbkoks aus Brnunkohle und 
Steiiikohle niit hoheui Gehalt ;in fliichtigen Heslandteilen kann 
filr IIausbrandzwecke dienen oder zur Wassergaserzeugung in 
(;rothergasern. In den eleklrischen GroBkraftwerken, die tllg- 
lich bis lo00 t fetter Kohle verbrennen, kbnnen durch die Ver- 
kokuiig bei 5000 bis zu W t Urteer, 6 t 01 gewonnen werden. 
I k r  Halbkolts ltaiiii weiter Verwendurig finden zum Ver- 
scliueiden cler fur  Hochofenzwecke nicht geeigueten Kohleu- 
sorten, wie dies ini Saargebiet und Schlesien durchgefilhrt 
wirtl. Durcli Ikikettierung des pulverforiiiigen Halbkokses mil 
deiii durch Oxydatioii nii der Luft aus deni Urteer entstehenden 
Pech uiid Verkokung dieses Agglomerats erhiilt man eineii 
Iciiristlirheri Anthrazit mil 40% flilchtigen Bestandleilen. Fur 
den Llrteer sind drei Ausnutzungsmoglichkeitea gegeben : 
1. Destillation; die  besten Erfolge gibt hier die Wasserdampf- 
destillation. 2. Oxydation. Durch Erhitzen des Urteers auf 
2W, Einwirkung von Luft bei dieser Temperatur, erhlllt man 
etwa 50% Ole und 50% eines far die Brikettierung des Halb- 
kokses braurhbaren Pechs. 3. Hydrierung. Durch Hydrierung 
des Urteers in Gegenwart von Katalysatoren kann nian Henzol 
erlialten. Die bei der  Halbverkokung von 1 t bitumintiser 
Steinkohle erhaltenen 70 cbm Gee von 7000 WE. kSnnen fur 
A.utomobilmoloren verwendet werden, nachdeni sie unter 
eiiieiii Druck von 200 kglcm aufbewahrt werden. 

Andre L 6 a u t 6 : ,,Die T i e / l e m ~ e r a l u r d e r l i l l ~ l i ~ ,  ins- 
brsondere der Flammkohle." 

Vortr. berichtet ilber eine Reihe von Versuchen, die in 
deli Jnhrcw 1925/26 mil Flamnikohlen durchgeftihrt wurden, 
uiii die besten Bedingungen zur Enielung des kllnstlichen 
Aiilhrazils festzustellen. Von ausschlaggebender Redeutung iRt 
die Wahl des Bindemittels. 

P. W e i  13 und N. B e a u g r a n d  : ,,Hernlellung einer 
r~iuchloaen llrenns/olfs." 

Es werden die Laboratoriunis- und Retriebsversuche be- 
schrieben, (lie von der Gesellschaft Vicoigne, Noeux et Drocourt 
durchgefiihrt wurden, u m  einen rauchlosen Brennstoff zu er- 
zeugen. 

Dr. Paul D v o r k o v i t z , London: ,,Verfnhrrn fiir die 
'I'isflempernlurdeslillalion." 

Qaslormige Brennstoffe, Vergaser. 
Vorsitzender: A. B a r i 1. 

A. B il r i 1 : ,,Uber die Geloinnung von c a r b u r i d e m  
Wussergas." 

Vortr. berichtet uber Versuche, die  in der Gasanetalt von 
Gennevilliers durchgefuhrt wurden; es wurcle hierbei das 
Gas61 zunachst allein, daun in  Gegenwart vou Wassergas 
gekrackt. Beirn Kracken von Gas61 alleiri zeigte eich, da0 das 
Kracken bei 5000 beginnt. Die (iasausbeute steigt, wenn die 
Kracktemperatur von 500 auf 9ooo steigt, aber der  Heizwert 
des Gases sinkt mil steigender Kracktemperatur. Die ther- 
iiiische Ausbeute wlchet zwischen 550 und 6500, zwischen 650 
und 9ooo is1 sie 5540%. Mit steigender Kracktemperatur 
iiimmt der Benzolgehalt bis zu 9ooo zu, der Gehalt an Toluol 
iind an den Xylolen niniiut ab. Die Naphthalinmenge zeigt 
bei etwa 7500 ein Maximum. Das Kracken von Gas61 in 
Gegenwart von Blaugas ftihrte zu den1 Ergebnis, da13 die ther- 
mische Ausbeute verbessert wird. Die beste Ausbeute an Gas 
wird erzielt, wenn der Carburator auf der Temperatur zwischen 
050 urid 9000 gehalten wird, die  Naphthalinausbeute ist bei 
7800 an1 gr6Rten. Um im Betrieb die  besten Gasausbeuten niit 
geriiigeni Naphthalingehalt zu erhalten, mu13 man die Krack- 
temperatur zwischen 650 und 7000 halten. 




